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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét tynkarskich

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspolne dotyczace wykonania i odbioru Robot, ktore zostang
zrealizowane w ramach zadania: PROJEKT PRZEBUDOWY POMIESZCZEN DYDAKTYCZNYCH ZLOKALIZOWANYCH
W BUDYNKU AKADEMII IM. JANA DLUGOSZA UL. ARMII KRAJOWEJ 13/15, 42-217 CZESTOCHOWA DZIALKA
NR EWIDENCYJNY 24/2 OBREB 42B - wraz z robotami towarzyszacymi — w zakresie wykonania i odbioru robdt w zakresie
robét tynkarskich.

1.3. Okreslenia podstawowe

Podziat wg PN-90/B-14501
Podtoze tynkarskie jest to powierzchnia budynku przeznaczona do otynkowania, zapewniajgca pewne i trwate potgczenie.

Przygotowang powierzchnie zagruntowa¢ i wykonaé warstwe wykonczeniowg cienkowarstwowego, mineralnego tynku
zewnetrznego, kolorystyka wedtug rysunkéw elewacji

1.3.1. Tynk cementowo-wapienny o tacznej gr. 15mm

Tynk gtadzony kat | o fgcznej gr. 15mm nakfadany maszynowo. Wszystkie narozniki zewnegtrzne wzmocnione przez zastosowania
naroznych profili systemowych. Uszczelnienie miedzy futryna a profilem — silikon.

Malowanie dwuwarstwowe pistoletem, pedzlem lub rolka, akrylowg farbg lateksowa, zgodnie z instrukcja producenta. Kolorystyka
wg rysunkéw kolorystyki budynkow. Farba lateksowa odporna na szorowanie i zmywanie klasa | lub II, w wykonczeniu mat
satynowy. Do nowych tynkéw i powierzchni zbyt chionnych, trzecia warstwa lub podktad jest wymagany i w zaleznosci od
rezultatu architekt lub klient moze jej zazgda¢ bez zmiany kosztéw,

Stan powierzchni $cian i sufitow, musi by¢ suchy, odttuszczony i zdrowy. Wszystkie rysy i szpary muszg byé zamkniete i
sfilcowane. Naktadanie farby ponizej temperatury 5°C jest zabronione,.

Uzgodnienia wykonawcze i probki

Niezaleznie od odbioru nadzoru inwestorskiego odbiorowi architektonicznemu podlega estetyka wykonania — wypoziomowanie i
wypionowanie ptaszczyzny tynku i jego naroznikow, jakos¢ i czystos¢ stykow z elementami Slusarki i innymi elementami
wykonczenia wewnetrznego, jakos¢ i czystos¢é zakonczen przy cokotach, utrzymanie jednej ptaszczyzny cokotu i $ciany, jakosé
malowania itp.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST 00.01.00 ,WWymagania ogdine”.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace Roboét

Ogdlne wymagania dotyczace Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogélne” .Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢
wykonania Robét oraz za ich zgodno$é z Dokumentacja Projektowsg i ST.

2. MATERIALY
2.1 Ogodlne zasady stosowania materiatow

Tynki cementowo-wapienne i zawierajgce gips ( naktadane jednowarstwowo), oraz tynki wapienne mogg by¢ stosowane tylko
wewnatrz

2.1.1. Woda PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosowa mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.1.2. Piasek PN-EN 13139:2003
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci nie zawiera¢ domieszek
organicznych, mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie
e  piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
. piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm,
e  piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich - srednioziarnisty
Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5mm.

2.1.3. Zaprawy tynkarskie

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami Dokumentacji projektowej. Przygotowanie zapraw do robét
murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢é wbudowana
mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i
35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie
bedzie nizsza niz+5°C.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.



SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH PROJEKTU
PROJEKT PRZEBUDOWY POMIESZCZEN DYDAKTYCZNYCH ZLOKALIZOWANYCH
W BUDYNKU AKADEMII IM. JANA DLUGOSZA
UL. ARMII KRAJOWEJ 13/15, 42-217 CZESTOCHOWA
DZIALKA NR EWIDENCYJNY 24/2 OBREB 42B

ST-01.05.00 TYNKOWANIE SCIAN | SUFITOW (CPV 45410000-4 )

3. SPRZET
3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogodlne”.

3.2. Sprzet do wykonania robét

W trakcie prac przygotowawczych nalezy skorzysta¢ ze szpachelki, szczotki drucianej, mtotka murarskiego, tasmy malarskiej, folii
oraz watka badz pedzla malarskiego. Do przygotowania masy potrzebne bedzie elastyczne wiadro oraz wiertarka z mieszadtem.
Do wykonania i obrébki gtadzi nalezy wykorzysta¢ dtuga i krétkg pace stalowa, szpachelke katowa, przyrzad do szlifowania wraz
z siatka lub papierem $ciernym, okulary i maske przeciwpytowa.

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczgce Transportu podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne”.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania Roboét
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne”.

5.2. Zalozenia dotyczace podtozy tynkarskich.

5.2.1. Wymagania dotyczace podioza tynkarskiego.

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich wykonawca musi zbadaé przydatno$¢ podioza pod tynkowanie.

Badanie podtoza nastepuje na podstawie normy oraz bezposrednio na podstawie ogledzin, proby $cierania, drapania (skrobania)
oraz zwilzania , a takze aktualnych zalecen producenta.

Niewtasciwe przygotowanie podioza podczas prac budowlanych moze mie¢ wptyw na jakos¢ i trwato$¢ gotowego tynku (np.
powstawanie rys).

Nalezy pamieta¢ przede wszystkim o wymaganiach, dotyczgcych réwnej powierzchni pod tynk: zlikwidowaé przed otynkowaniem
wszelkie nieréwnosci, takie jak: wystajgce cegly, bloczki, kamienie. Nieregularna grubo$¢ tynku zwieksza ryzyko powstawania
rys.

Roéwniez grozne sg otwarte lub nie uzupetnione fugi. W takim przypadku warstwa tynku stanowi most nad otwartg fuga i juz
niewielkie zmiany termiczne (naprezenia, odksztatcenia) mogg powodowac zarysowania i spekania. W przypadku wykonania
muréw wypetniajgcych (np. konstrukcje szkieletowe zelbetowe, stalowe, drewniane) nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na
prawidtowe wykonanie szczelin dylatacyjnych, fug zamykajgcych i faczacych oraz ewentualne zastosowanie odpowiednich profili.
Podtoze pod tynk musi by¢:

- réwne,

. nosne i mocne,

= wystarczajgco stabilne,

= jednorodne, rownomiernie chtonne; hydrofilne (zwilzalne),
. szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen,

= wolne od wykwitow,

. nie zamarzniete, o temperaturze powyzej + 5°C.

5.2.2. Przygotowanie podtoza - naprawa podtoza.

Przygotowanie podioza jest zabiegiem majgcym na celu uzyskanie podioza, spetniajgcego wymagania podane w PN-70/B-10100
pkt. 3.3.2.

5.2.3. Przygotowanie podtoza - obrébka wstepna.

Obrébka wstepna podioza stuzy trwatemu i silnemu zwigzaniu tynku z podiozem. Wigze sie z zastosowaniem $rodka
zwigkszajgcego przyczepnos¢ (np. obrzutki wstepnej).

5.2.4. Przerwy technologiczne w stanie surowym dla podtozy tynkarskich.

Niezbedne jest dotrzymywanie czasu schniecia oraz wigzania odpowiedniego dla réznych materiatéw, budowlanych podtoza (im
dtuzej tym lepiej). Po uptywie tego czasu ryzyko powstawania rys maleje.

5.2.5. Sprawdzenie podioza pod tynk.
5.25.1 Ogolne sprawdzenie podloza.

Aby oceni¢ wady materiatu, odpryski, tuszczenie oraz piaszczenie czy tez wlasciwosci powierzchni wierzchniej nalezy postuzy¢
sie préba Scierania, drapania lub zwilzania.

Préba SCIERANIA przeprowadzana jest przez przetarcie dtonig powierzchni pod tynk.

Proba DRAPANIA polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego przedmiotu.

Chtonnosé podioza i jego wilgotnosé okreslana jest przy pomocy préby zwilzania. Préba ZWILZANIA polega na zraszaniu muru w
wielu miejscach czystg woda.

5.25.2 Sprawdzenie w zaleznosci od podtoza i stosowane srodki zaradcze.

. Cegta petna, bloczki i elementy z betonu lekkiego.
Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie moga by¢ ani zbyt gtebokie, ani zbyt wystajgce przed lico muru - przed natozeniem
tynku nalezy je ewentualnie wyréwna¢. Przy uktadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarskiej) puste szczeliny nie moga by¢
wieksze niz 5 mm. Tego typu szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypetni¢ najpdzniej 3 dni przed rozpoczeciem
tynkowania (nie stosowa¢ w tym celu obrzutki wstepnej).
Wykwity (naloty, "wiloski" - sol krystalizujgca na powierzchni), naruszajgce przyczepnos$¢ tynku do podtoza, muszg zostac
bezwzglednie usuniete. Nalezy to zrobi¢ na suchym murze, przy pomocy szczotki drucianej.
Jezeli metoda czyszczenia szczotkg nie da odpowiednich rezultatéw, nalezy ustali¢ doktadnie przyczyne powstawania wykwitow i
przy pomocy specjalistow zastosowa¢ skuteczng metode oczyszczenia muru.
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Suchy mur, silnie chtongce wode podtoza ceramiczne mogg wymaga¢ odpowiedniego przygotowania. Ocena wtasciwosci muru
musi nastgpi¢ przed przystgpieniem do tynkowania.

e Betoni zelbet.
Narazone na korozje czesci metalowe (np. gwozdzie, kotwy) muszg by¢ na tyle usunigte, aby nie wchodzity w warstwe tynku.
Pozostate czesci nalezy przed rozpoczeciem tynkowania zabezpieczyé antykorozyjnie. Rury i przewody wodno-kanalizacyjne
muszg przed rozpoczeciem tynkowania zosta¢ zabezpieczone przed kondensacjg pary wodnej (zaizolowane).
Na powierzchniach betonowych, ktére po prébie zwilzania wykazg, ze sg zanieczyszczone olejem szalunkowym, sadza, kurzem
czy innymi czynnikami, nie mozna nakfadac tynku.
Na szczegolnie gtadkie powierzchnie betonowe (ptyty stropowe, ptyty kanatowe), a takze przy betonach o widocznej silnej
chtonnosci lub zawierajgcych specyficzne dodatki (np. dodatki uszczelniajgce) nalezy w sposob szczegotowy dokonaé oceny
podioza pod tynkowanie i dobra¢ odpowiednig powtoke gruntujgca (ewentualnie odpowiedni podkiad).
W przypadku prefabrykatéw betonowych konieczne jest dodatkowe sprawdzenie powierzchni pod katem podioza pod tynk (z
uwzglednieniem dokumentacji producenta).

. Préba zwilzania.
Istotnym kryterium przydatnosci powierzchni betonowej do tynkowania jest proba zwilzania.
W metodzie tej nalezy pedzlem malarskim $redniej twardosci lub czerpakiem murarskim obficie zmoczy¢ wodg badang
powierzchnig. Zmiana koloru z jasnego na ciemny oraz zniknigcie kropli wody w przeciagu 5 minut $wiadczy o tym, ze mozna
rozpoczaé prace tynkarskie.
Jezeli w wyniku proby zwilzania nie nastgpi zmiana koloru zmoczonej powierzchni lub jezeli zgodnie z protokotem sprawdzajagcym
(tabela 2) po odpowiednim czasie bedg widoczne kropelki wody, przyczyna moze by¢ nastepujaca:
= jeszcze zbyt wilgotny beton,
. pozostatosci oleju szalunkowego,
= zbyt szczelny beton.
Dla tynkéw zawierajacych gips, stosowanych na scianach i sufitach betonowych, nalezy uwzgledni¢ dodatkowo:
. wilgotnosé,
= szczegdly wykonania tynku.
W tabeli 1 zestawione zostaty charakterystyczne witasciwosci podtozy, metody badan i ich wyniki oraz odpowiednie Srodki
zaradcze.

5.2.6. Obrébka tynku w miejscach szczegélnych na podtozach betonowych.

W miejscach potgczen i stykéw z innymi materiatami tworzgcymi $ciane ( filary, $ciana z cegty, stropy betonowe itp.) nalezy przed
wygtadzaniem i zacieraniem tynku wykonac¢ naciecie kielnig tynku az podtoza lub osadzi¢ odpowiedni profil tynkarski.

Przy koniecznosci dylatowania powierzchni otynkowanych stropéw betonowych nalezy wykonaé pionowe nacigcie tynku w
krawedziach wzdiuz $cian okalajgcych strop (naciecia mozna wykonaé réwniez w tynku na stropie; analogia do dylatowania
podktadéw posadzkowych). Zwlaszcza stropy narazone na obcigzenia termiczne

5.2.6.1 Mur mieszany.

W przypadku tego rodzaju podioza nalezy uzgodni¢ ze zleceniodawcy indywidualne rozwigzanie problemu (np. wykonanie
zbrojenia lub wykonanie no$nika tynku).

5.3. Tynkowanie

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe, aby prawidtowo ocenic¢ podtoze pod tynk.

Podane w powyzej wymagania dotyczace podtoza pod tynk muszg by¢ spetnione. Wszystkie odstepstwa od wyszczegdlnionych
warunkéw majg znaczacy wptyw na jakos¢ prac tynkarskich. Mogg wymagac przeprowadzenia prac dodatkowych, znaczaco
utrudni¢ prace tynkarskie lub tez sta¢ sie przyczyna pézniejszych uszkodzen tynku.

Najpdzniej w momencie wykonania obrzutki wstepnej musi by¢ juz wiadome, jakg przewidziano wierzchnig warstwe tynku, aby
odpowiednio dostosowac powierzchnie obrzutki (lub jej szorstkosci) do rodzaju tynku wierzchniego (ptytek ceramicznych lub innej
powtoki).

5.3.1.  Srodki zwigkszajace przyczepnosé.

Jako s$rodki adhezyjne (zwiekszajgce przyczepnos$¢ tynku do poditoza) stosowane sg: obrzutka wstepna, zaprawy i szlamy
zwigkszajgce przyczepnos¢ oraz substancje ptynne - mostki adhezyjne.

Dla tynkéw wapiennych, cementowo - wapiennych oraz cementowych na wszystkich podiozach (z wyjgtkiem betonu) jako $rodek
adhezyjny stosowana jest obrzutka wstepna.

Na szczelnych, stabo chtonnych podtozach betonowych stosowana jest obrzutka wstepna uszlachetniona zywicami lub specjalne
zaprawy i szlamy zwigkszajgce przyczepnos$c.

Zaleznie od rodzaju podtoza tynku oraz zaprawy tynkarskiej moze by¢ wymagane zastosowanie obrzutki wstepnej (zaréwno na
Scianach wewnetrznych, jak i zewnetrznych).

Odnosnie stosowania obrzutki wstepnej wykonawca tynku ma obowigzek przestrzegania zaréwno zalecen dotyczacych
gruntowania powierzchni, jak i wskazéwek wykonawczych producenta tynku.

Do wykonania obrzutki wstepnej nalezy zastosowaé przewidziang do tego celu zaprawe produkowang fabrycznie.
Wykorzystywanie zaprawy tynkarskiej lub murarskiej do obrzutki wstepnej jest niedozwolone.

Nawilzanie podioza pod tynk oraz utrzymanie wilgotnosci naniesionej obrzutki wstepnej zalezne jest od warunkéw pogodowych i
chtonnosci podtoza.

5.3.2. Mostki adhezyjne dla tynkéw zawierajacych gips na poditozu betonowym.

Mostki adhezyjne sg to zawiesiny zywicy syntetycznej zawierajgce piasek ostry. Muszg one po wyschnieciu spetniac¢ nastepujace
wymagania:

a) odpornos¢ na dziatanie srodkéw alkalicznych,

b) trwate wigzanie pomiedzy podtozem betonowym a tynkiem,

c) obnizenie przenikania wody oraz roztworéw wodnych,

d) niewielki wspdtczynnik oporu dyfuzji pary wodnej,

e) poprawa przyczepno$ci mechanicznej tynku dzieki zwiekszeniu powierzchni wtasciwej podtoza.

Mostki adhezyjne dla tynkéw gipsowych lub zawierajgcych gips okreslane sg przez producenta zaprawy i podlegajg tym samym
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jego odpowiedzialnosci i gwaranciji.

Mostki adhezyjne nalezy nanosi¢ przy pomocy watka lub inng technikg malarskg. Aby utrzyma¢ jednorodnos¢ materiatu przed
oraz w trakcie nanoszenia, nalezy je odpowiednio czesto miesza¢ w pojemniku.

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich mostek adhezyjny musi wyschna¢.

Na powierzchniach betonowych o wilgotnosci przekraczajgcej 4% (patrz punkt 2.3.2.3.) nanoszenie takich mostkéw adhezyjnych
jest niedozwolone.

5.3.3. Nosniki tynku.

Nosniki tynku traktowane sg jako podioze tynkarskie i powinny zosta¢ wykonane zgodnie z zaleceniami producenta. Na rynku
wystepujg w formie siatek nierdzewnych lub ocynkowanych z przeplotami z tektury lub z wktadami z elementéw ceramicznych.
Mozna spotkac¢ tez w formie ponacinanej blachy, ktéra po rozciggnieciu tworzy siatke. Stosuje sie je np. do przykrywania bruzd
instalacyjnych, drewnianych elementéw konstrukcyjnych, przewodéw kominowych itp.

Przy montazu no$nikow pod tynk trzeba koniecznie zwréci¢ uwage na grubos¢ przysztego tynku. Zbyt daleko odsadzony nosnik
(np. przy zastosowaniu tynkéw wierzchnich jednowarstwowych) na sgsiadujgcych powierzchniach tej samej ptaszczyzny moze
powodowac koniecznos¢ pogrubienia tynku.

5.3.4. Bruzdy i przebicia.

Woypetnienie bruzd i przebi¢ musi by¢ wykonane nie pozniej niz 3 dni przed rozpoczeciem prac tynkarskich.

Wykonywanie prac tynkarskich na swiezo wypetionych bruzdach, przebiciach itp., moze doprowadzi¢ do wciggania zaprawy w
giab i pogorszenia jakosci tynku (niebezpieczenstwo peknigc).

Elementy metalowe narazone na korozje np. gwozdzie, druty mocujgce, muszg by¢ usuniete na tyle, aby nie wnikaty w warstwe
tynku. Nieusuniete elementy muszg by¢ zabezpieczone przed korozjg przed rozpoczeciem prac tynkarskich.

Przewody instalacji wodno - kanalizacyjnych, wchodzgcych w warstwe tynku, muszg byé zabezpieczone przed kondensacjg pary
wodnej.

Wskazowki dla instalatoréw, elektrykdéw oraz murarzy.

Rodzaj zaprawy mocujacej lub wypetniajacej nalezy odpowiednio dobra¢ do przewidzianej zapraw) tynkarskiej oraz zaleznie od
przeznaczenia pomieszczenia

Nalezy pamigta¢ o tym, ze przewody przebiegajace pod tynkiem cementowo — wapiennym lub cementowym nie mogg byé
mocowane przy uzyciu gipsu (w takich przypadkach nalezy uzyé np. cementu szybkowigzgcego).

Z kolei uzycie cementu szybkowigzacego pod tynki gipsowe moze spowodowac ich pdzniejsze odpryskiwanie.

Bruzdy instalacyjne w $cianach betonowych nalezy catkowicie przykry¢ nosnikiem tynku (z 20 cm zakiadkg na sasiadujgce
powierzchnie $cian betonowych) nawet wtedy, gdy sg one wypetnione.

Specjalne zaprawy wypetniajgce (np. nie wymagajgce podkitadu pod tynk) nalezy stosowac¢ zgodnie z instrukcjami producenta.

5.3.5. Tynkowanie pomieszczen o duzej wilgotnosci oraz pod ptytki ceramiczne.

Powierzchnie te tynkuje sie jednowarstwowo, nie mogg one by¢ takze zacierane ani wygtadzane.

Juz wygtadzone lub zatarte powierzchnie nalezy przed pokryciem ptytkami zmatowi¢ i oczysci¢ z pytu. Nie wymaga sie, aby mate
powierzchnie - takie jak na przyktad cokoliki - nie byly zacierane lub wygtadzane.

Tynk (cementowo - wapienny oraz gipsowy) musi odznaczac¢ sie minimalng gruboscig 10 mm i posiada¢ minimalng wytrzymatos¢
na $ciskanie.

W kazdym wypadku konieczna jest ocena przydatnosci fabrycznej zaprawy tynkarskiej do wykorzystania jako tynk w danej grupie
zawilgocenia i pod ptytki ceramiczne.

Tabela 3 dzieli pomieszczenia na 4 grupy zawilgocenia od W1 do W4

Zawilgocenie powierzchni wewnetrznych oraz niezbedne dziatania w zakresie doboru zaprawy
tynkarskiej oraz izolacji podtoza.

1. ZAWILGOCENIE POWIERZCHNI.

Rodzaj zawilgocenia W1 Czas trwania oraz intensywnos$¢ zawilgocenia
Grupy zawilgocenia
W1 W2 W3 W4
Wilgo¢ w powietrzu (rosa) Podwyzszona: Chwilowo wysoka: Chwilowo wysoka:rosa | Trwale podwyzszona:
brak rosy ewentualnie rosa rosa, para wodna
Woda ze sprzatania na Okresowe wilgotne Wilgotne przecierania; | Okresowe czyszczenie | Codzienne intensywne
mokro przecieranie okresowe czyszczenie na mokro czyszczenie
na mokro
Oprysk woda - Krotkotrwate: niskie do Krétkotrwate: silne Dtugotrwate: srednie
$redniego do silnego

2. PRAKTYCZNE PRZYKLADY CZTERECH GRUP ZAWILGOCENIA.

wi W2 w3 w4

W pomieszczeniach . .
P W pomieszczeniach

Korytarze, toalety, mleszkaln_ych. mieszkalnych: natryski w zgktadach. .
. kuchnie . g kuchnie, natryski,
klatki schodowe . w umywalniach i )
w zaktadach: f pralnie
tazienkach
toalety

3. DZIALANIA*) PODEJMOWANE PRZED ULOZENIEM PLYTEK W ZALEZNOSCI OD RODZAJU SPOIWA ZAPRAWY
TYNKARSKIEJ ORAZ STOPNIA ZAWILGOCENIA

Spoiwo zaprawy | W1 W2 W3 W4
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tynkarskiej | |
Cement Nie sg konieczne zadne prace przygotowawcze Uszczelnienie powierzchni
Alternatywne -
. . A Uszczelnienie

Cement/wapno Brak przygotowan Brak przygotowan uszczelnienie . )
: . powierzchni

powierzchni

. . Gruntowanie Uszczelnienie Nie stosowac¢ tynkéw
Gips Brak przygotowan **) . : . ) .

powierzchni powierzchni gipsowych

* )Prace wykonywane przez ptytkarza, **)Przestrzega¢ danych producenta kleju do ptytek

Tynki cementowo - wapienne, przeznaczone do pomieszczen z grupy zawilgocenia W1 oraz W2, stosuje sie bez specjalnej

obrobki wstepnej. W przypadku obcigzenia wilgocig odpowiadajgca grupie W3 oraz W4, przed przystapieniem do uktadania

ptytek nalezy przeprowadzi¢ wstepng obrobke powierzchni, zgodnie z tabelg 3.

Gipsowe tynki wewnetrzne moga by¢ stosowane tylko w grupach pomieszczen W1 - W3 przy spetnieniu nastepujacych

warunkow:

= wgrupie W1 nalezy przed przystapieniem do prac ptytkarskich zastosowac¢ sie do zalecen producenta kleju do ptytek,

= w grupie W2 powierzchnie $cienne pokrywane ptytkami nalezy przed naniesieniem kleju zagruntowa¢ odpowiednim do tego
celu $rodkiem,

. na okreslonych przez projektanta ptaszczyznach o wyzszym obcigzeniu wilgocig (grupa W3) nalezy na catej powierzchni
wykonac izolacje przeciwwilgociowg (uszczelnienie powierzchni).

Zalecenie: w pomieszczeniach, przeznaczonych do wykonczenia ptytkami ceramicznymi nalezy przede wszystkim skontrolowaé

katy proste (zmierzy¢ przekgtne). Roéwniez elementy dodatkowe, takie jak profile tynkarskie, nosniki tynku itp. muszg odpowiadac

warunkom do danej grupy zawilgocenia.

5.3.6. Naciecia tynku, fugi i profile.

5.3.6.1 Naciecia kielnia.

Woykonanie: przed przystgpieniem do ostatniego etapu pracy (zacieranie i wygtadzanie) nalezy tynk nacig¢ kielnig lub ostrzem az

do podtoza, nastepnie wykonczy¢ powierzchnie, przez co ciecie bedzie z zewnatrz niewidoczne. W przypadku pracy podtoza w

miejscach nacig¢ wystgpi rysa o prawie idealnie prostoliniowym przebiegu. Nacigcie kielnig nie jest odpowiednie w przypadku

zmiany materiatu budowlanego w podtozu. Zbrojenie tynku moze w miejscach takich zredukowaé niebezpieczenstwo peknigcia,

ale nie jest w stanie catkowicie go wykluczy¢. W przypadku Scian ze stykami elastycznymi nalezy zastosowa¢ specjalne profile

stykowe. Ciecia kielnig moga jedynie wptynaé na przebieg powstajgcej rysy (przebieg prostoliniowy zamiast nieregularnego,

zygzakowatego).Ciecie kielnig jest rodzajem "kontrolowanego peknigcia".

5.3.7. Profile tynkarskie.

Wsréd profil tynkarskich wyréznimy m. in. profile naroznikowe, prowadzgce i specjalne (np. dylatacyjne, o stosowaniu ktérych

decyduja warunki konstrukcyjne). Przy stawianiu budynkéw moze okazac¢ sie niezbedne (statyka budowli) wykonanie przerw w

okreslonych miejscach. Tego typu styki nalezy wykona¢ zgodnie z ich przeznaczeniem, aby uzyskaé odpowiednie

zabezpieczenie przed ruchami statycznymi budynku. Przerwy konstrukcyjne wykonuje sie stosujgc odpowiednie do tego celu

profile.

5.3.7.1 Rodzaje profili.

Konieczne jest uwzglednienie zgodnos$ci materiatu, z ktérego wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem tynku.

Materiat, z ktérego wykonany jest profil

Materiat tynkarski Stalowy 7 metali lekkich Ocynkowany +
ocynkowany PCV

Nierdzewny

Gips
Wapno
Cement/wapno
Cement
Tynk zywiczny
Masa szpachlowa na
bazie zywic sztucznych
Farba na bazie zywic

Silne zawilgocenia (kuchnie
zaktadowe, przemyst)

sztucznych
Silikony (na bazie kwasu
octowego)
Legenda:
- nadaje sie Nie stosowac¢ razem profili ocynkowanych i
profili z metali lekkich. Niebezpieczenstwo

- nie nadaje sie

korozji

Profile z metalu lekkiego nadajg sie do stosowania do mas szpachlowych, tynkéw i farb na bazie zywic syntetycznych, a takze
twardniejgcych pod wptywem kwasu octowego silikonéw i w pomieszczeniach wewnetrznych do tynkéw gipsowych.

Profile z ocynkowanej blachy stalowej nadajg sie¢ do tynkéw gipsowych, wapiennych, cementowo-wapiennych oraz cementowych.
Ocynkowane profile tynkarskie nie mogg by¢ stosowane pod tynki zywiczne, uszlachetnione zywicami masy szpachlowe i farby
oraz pod twardniejgce pod wptywem kwasu octowego silikony. Niebezpieczenstwo korozji.

Profile ze stali nierdzewnej majg zastosowanie tam, gdzie nalezy sie liczy¢ z silnym zawilgoceniem (nieostonigte Sciany
zewnetrzne np. mur bez zadaszenia, murki ogrodowe i tarasowe) lub w pomieszczeniach wewnetrznych - w przemysle
chemicznym, spozywczym, gastronomii.

Nie mozna uzywaé razem profili ocynkowanych i aluminiowych z uwagi na niebezpieczenstwo korozji kontaktowe;.

Osadzanie profili.

W przypadku tynkéw gipsowych profile osadza¢ mozna przy pomocy tej samej zaprawy tynkarskiej. W pomieszczeniach
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wilgotnych, jak réwniez na powierzchniach otynkowanych zaprawg zawierajacg cement lub mieszaning cementowo - wapienna,
niedozwolone jest stosowanie materiatu do osadzania profili zawierajgcego gips. Ta sama uwaga odnosi si¢ do zastosowan na
powierzchniach na zewnatrz. W takich przypadkach uzy¢ mozna specjalnej zaprawy do osadzania na bazie cementu
szybkowigzgcego. Profile nalezy osadza¢ punktowo, w odstepach ok. 50 cm. Jezeli do wstepnego zamocowania ksztattownikoéw
uzyto gwozdzi ocynkowanych, to po stezeniu zaprawy do osadzania nalezy je usung¢.

Nie zaleca sie cigcia profili ocynkowanych szlifierkg katowa, poniewaz warstwa ocynku ulega spaleniu na szerokosci ok. 1 cm od
miejsca ciecia.

Niebezpieczenstwo korozji. Stosowac nozyce do metalu.

Wazne wskazoéwki dla wiasciwego funkcjonowania profili.

Szczeliny rozdzielajgce oraz dylatacyjne muszg byé bezwzglednie oczyszczone z zaprawy i resztek tynku. Profile nalezy osadzi¢
tak, aby zapewni¢ ich wtasciwe funkcjonowanie.

W przypadku tynkéw zewnetrznych z profilami ocynkowanymi bez powioki z tworzywa sztucznego niezbedne jest przykrycie
ksztattownika szlichtg.

5.3.8. Wykonanie tynkéw jednowarstwowych i podktadowych.
5.3.8.1 Wskazéwki ogdlne.

. Grubosci tynkéw - zgodnie z zaleceniami producentéw suchych mieszanek tynkarskich fabrycznie przygotowanych.

. Stosowac sie do wskazéwek dotyczgcych obrobki, pochodzacych od producenta zaprawy tynkarskie;j.

. Wiasciwa kontrola podtoza pod tynk dla danego materiatu budowlanego oraz czynnosci przygotowawcze wedtug punktu
2.3.2 i dalszych.

Przerwy wynikajgce z konstrukcji budynku oraz szczeliny dylatacyjne nie moga by¢ tynkowane.

Specyficzne dla produktu i/lub zalezne od warunkéw pogodowych przygotowanie wstepne podtoza (np. wstepne zwilzenie).
Nie dopuszczaé¢ do powstawania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi (listwy prowadzace, naroznikowe itp.).
Elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) nalezy osadzi¢ réwnomiernie na catym obwodzie.

Stosowac¢ odpowiednie taty odcinajgce w miejscach niezbednych (np. otwory drzwiowe pod o$cieznice obejmujace).
Zwraca¢ uwage na doktadne Sciggniecie i wyréwnanie tynku podktadowego, poniewaz tynk wierzchni nie jest w stanie
pokry¢ i wyréwnaé dziur, pustek i fal.

5.3.8.2 Szczegolne wskazowki wykonania tynkéw podktadowych pogrubionych (wielowarstwowych).

. Nanies¢ jednolicie grubo warstwe tynku i zaciggna¢ powierzchnie.

. To, czy wymagane jest naktadanie tynku metodg "mokre na mokre" czy tez - ewentualne przygotowanie spodniej warstwy
tynku (zatarcie na szorstko), uzaleznione jest od wskazéwek producenta tynku.

. Unikac¢ tworzenia sie warstw rozdzielajgcych (np. poprzez zatarcie pierwszej warstwy na gtadko ).

5.3.9. Wykonanie tynkéw wykonczeniowych (drobnoziarnistych).-

. powierzchni tynku podkfadowego pod tynk cienkowarstwowy nie nalezy wygtadzac, zacierac itp.,

. zachowa¢ minimalny czas przerwy technologicznej réwny 3 tygodnie (zaleznie od warunkéw panujgcych na budowie oraz
od lokalnej wentylacji),

. ewentualnie konieczne moze by¢ wiasciwe dla danego produktu zagruntowanie (np. zastosowanie srodkéw wyréwnujgcych
chtonnos$¢ podioza i poprawiajgcych przyczepnosc).

Na tynkach cementowo - wapiennych podkitadowych i tynkach lekkich (wewnatrz i zewnatrz), przy zastosowaniu

cienkowarstwowego tynku nawierzchniowego (tynk natozony na grubo$¢ ziarna), konieczne moze okaza¢ sie wykonanie

odpowiedniej warstwy wyrownawczej lub posredniej. Przestrzegac zalecen producentow.

W przypadku zastosowania tynku cienkowarstwowego jako wykonczenia na tynkach docieplajgcych niezbedne jest wykonanie

odpowiedniej warstwy wyréwnujgcej (posredniej np. warstwa szpachli).

Jezeli przy wykonywaniu tynku podktadowego na jego powierzchni wytworzy sie warstwa osadowa (np. na skutek zacierania

tynku), to nalezy jg koniecznie usung¢.

W przypadku okreslonych produktéow oraz w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych konieczne moze by¢ dokonanie

wstepnego przygotowania tynku podktadowego (zwilzenie, zagruntowanie itp).

Bezwzglednie przestrzega¢ wymaganych temperatur przy obrébce warstw wierzchnich (wykonczeniowych) tynku.

Tynki wykonczeniowe w kolorze naturalnym (do pomalowania).

W pomieszczeniach znajdujg zastosowanie tynki wapienne/cementowo - wapienne drobnoziarniste.

Na $cianach zewnetrznych (elewacja) konieczne jest stosowanie wiasciwych tynkéw nawierzchniowych (o zmniejszonym

kapilarnym wchtanianiu wody wzglednie tez tynk wierzchni nalezy pokry¢ odpowiednig powtokg wykonczeniowa.

5.3.10. Czas schniegcia zapraw tynkarskich (przerwy technologiczne).

Przerwy technologiczne dla zaprawy tynkarskiej sg to minimalne czasy oczekiwania na mozliwo$¢ rozpoczecia czynnosci
zwigzanych z dalszg obrdbkg tynku.

Czasy wigzania, utwardzania oraz schniecia zalezne sg od rodzaju spoiwa, jak réwniez warunkéw klimatycznych i lokalnych
warunkoéw panujgcych na budowie.

5.3.10.1 Dlugos¢ przerwy technologicznej dla jednowarstwowych tynkéw wewnetrznych.

W przypadku jednowarstwowych tynkéw wewnetrznych decydujgcy wplyw na dtugos¢ przerwy technologicznej oraz na czas
schnigcia ma wietrzenie. Z tego tez wzgledu nie mozna poda¢ ogdinych danych dotyczgcych tych czaséw. Ponadto w przypadku
tynkow wewnetrznych nalezy pamigtac, iz np. przy podwajnej grubosci tynku konieczne jest przyjecie czterokrotnie dituzszego
czasu schniecia.

W idealnych warunkach pogodowych oraz przy dobrej wentylacji np. dla tynku gipsowo - wapiennego o grubosci 15 mm nalezy
przyja¢, iz po uptywie 14 dni uzyskany zostanie stopien wyschniecia pozwalajgcy na wykonanie dalszych prac.

5.3.10.2  Dtugos¢ przerwy technologicznej dla tynkéw naktadanych wielowarstwowo.

Grubos¢ tynku Grubos¢ tynku
Zalecany min. czas przerwy WEWNATRZ NA ZEWEWNATRZ
Rodzaj tynku technologicznej w dniach / 1 Wynikajacy z tego Wynikajgcy z tego
cm CZAS PRZERWY CZAS PRZERWY
TECHNOLOGICZNEJ TECHNOLOGICZNEJ
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. 10 mm 15 mm

Tynk normalny 14 dni/1cm T4 dni ) S

. . 15 mm 20 mm

Tynk lekki 10 dni/1cm A dn T
Tynk cieptochronny 7 dni/lcm 21(:1 rng 3;55 rng

*) W przypadku naktadania jako kolejnej warstwy tynku gipsowego lub zawierajgcego gips- przerwa technologiczna - minimum 4
tygodnie.

5.3.10.3  Dlugosé przerwy technologicznej dla szpachléwki oraz tynkéw drobnoziarnistych.
Szpachléwka / szpachlowka z siatkg min. przerwa technologiczna 7 dni *)

Tynk drobnoziarnisty jako warstwa posrednia dla tynku min. przerwa technologiczna 7 dni *)
nawierzchniowego

*)wzgl. wedtug danych producenta. . ]

W PRZYPADKU NIEKORZYSTNYCH WARUNKOW POGODOWYCH NALEZY PRZYJAC ODPOWIEDNIO DLUZSZE CZASY
SCHNIECIA.

Przerwa technologiczna kroétsza niz podane powyzej czasy minimalne moze prowadzi¢ do zwigkszenia ryzyka powstania rys. Za
ewentualne konsekwencje odpowiada osoba, ktéra zalecita przyjecie krotszych przerw technologicznych (producent fabrycznej
zaprawy tynkarskiej, inwestor, kierownik prac budowlanych, sam tynkarz itd.)

Bez wzgledu na powyzsze zalecenia, za kontrole zdatnosci tynku do dalszej obrobki (np. pokrycie kolejnymi warstwami,
naniesienie powloki itp.) odpowiada wykonawca dalszych prac.

5.4. Obrébka powierzchni tynku.

5.4.1. Wyréwnanie powierzchni tynku.

Wstepne wyréwnywanie powierzchni tynku przy zachowaniu pionu, poziomu oraz ptaszczyzny. Mogg by¢ widoczne $lady po
listwach tynkarskich itp. (np. gniazda). Powierzchnia zaciggnietego tynku jest z grubsza wyréwnywana. Warstwa tynku
wykonywana jest przy zachowaniu szorstkosci powierzchni. Nierbwnomierna szorstka powierzchnia oraz niewielkie otwory
pozostajg widoczne, jednakze powierzchnia nie moze by¢ porysowana.

54.1.1 Zacieranie.

Powierzchnia tynku zacierana jest na grubos$¢ ziarna zaprawy tynkarskiej. W przypadku tynkéw wapiennych, cementowo -
wapiennych oraz cementowych zacieranie wykonuje si¢ z reguty po natozeniu dodatkowej, cienkiej warstwy zaprawy tynkarskiej
(zgodnie z gruboscig ziarna zaprawy tynkarskiej), co stanowi wykonczenie powierzchni. Nie mogg by¢ widoczne gniazda. Tynki
jednowarstwowe na gtadkich powierzchniach betonowych maj g tendencje do tworzenia pecherzykéw i mogg by¢ tam
wykonywane tylko wiekszym naktadem pracy.

5.4.1.2 Wygtadzanie.

Specjalnie produkowane w tym celu tynki gipsowe sg wyréwnywane, filcowane, a nastepnie wygtadzane do momentu uzyskania
gtadkiej, nieporowatej powierzchni. Nie ma mozliwosci wygtadzenia tynkoéw tak, aby patrzgc przy oswietleniu smugowym, byty
one catkowicie pozbawione porow, absolutnie gtadkie i réwne.

Powierzchnie prawie wolne od wad widocznych w $wietle smugowym mogg by¢ wykonywane tylko przy uzyciu specjalnego
wykonczenia poprzez wielokrotne szlifowanie i szpachlowanie (np. przez malarzy, sztukatoréw). Tynki wapienne, cementowo -
wapienne oraz cementowe nie sg filcowane ani wygtadzane.

5.4.1.3 Przygotowanie powierzchni pod oktadziny ceramiczne.

Nie wygtadza¢ tynkow gipsowych i nie zaciera¢ tynkdéw cementowo - wapiennych. Jezeli pod ceramiczne okfadziny Scienne,
przewidziany zostat cienki tynk wewnetrzny, to tynk ten nalezy wyréwnaé lub - przy maszynowym tynkowaniu - zaciggngé na
ostro (przestrzega¢ wymogu réwnosci powierzchni tynku).

5.4.2. Pielegnacja tynku.

Po wykonaniu tynku wewnetrznego (takze w trakcie przypadajgcego okresu grzewczego) nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje
pomieszczen.

Dla procesu utwardzenia niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowywanie wilgoci przez tynk.
Wszelkie niezbedne w tym celu czynnosci nalezy okresli€ na miejscu albo uzgodni¢ oddzielnie. Niedopuszczalne jest
bezposrednie ogrzewanie tynku. Oznacza to, ze np. strumien gorgcego powietrza z dmuchawy nie moze by¢ skierowany ani zbyt
bezposrednio na powierzchnig tynku, ani tez dmuchawa nie moze by¢ umieszczona w zbyt bliskiej odlegtosci od Sciany.
Zastosowanie odwilzaczy powietrza powoduje zbyt szybkie "wyciggniecie" wody wigzgcej z tynku, a tym samym prowadzi do jego
uszkodzenia.

W przypadku tynkéw gipsowych nalezy dazy¢ do tego aby proces wysychania miat charakter staty i nieprzerwany, aby unikng¢
utworzenia sie szklistej, Zle chtongcej powierzchni tynku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdéine”.

6.2. Kontrola jakosci - wymagania

6.2.1. Uwagi ogolne.

Wykonany tynk musi wykazywa¢ odpowiednie dla danego produktu wiasciwosci oraz odpowiada¢ wymaganiom okreslonym
normami. Tynk musi by¢ mocno zwigzany z podiozem. W przypadku powierzchni pokrywanych oktadzinami ceramicznymi i/lub
wystawionych na dziatanie wilgoci nalezy stosowac sie do uwag przedstawionych w pkt. 5.3.3.2. oraz w tabeli 3.
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6.2.2. Powierzchnia tynku.

Gotowa, tzn. dostatecznie wyschnieta powierzchnia tynku musi charakteryzowac sie wymaganymi wiasciwosciami. Powierzchnia
tynku. Przed wykonaniem robét nalezy z inwestorem doktadnie oméwi¢ oczekiwany rezultat prac tynkarskich. Pecherze w
gotowej powierzchni tynku sg niedopuszczalne. Krawedzie, profile oraz fugi muszg wykazywac idealnie prostoliniowy przebieg,
nie moga by¢ naruszone ani pofalowane.

Przy wykonywaniu potgczen tynku i/lub dodatkowego tynkowania na istniejgcych juz tynkach (np. wymuréwki w starym
budownictwie, nowe tynki na istniejgcych) otynkowana powierzchnia lub potgczenie pozostajg z reguty widoczne. Struktura
powierzchni moze odrézniac sie ze wzgledu na inny (nowy) materiat oraz inne zabarwienie tynkéw. Jezeli tynk nawierzchniowy
naktadany jest na zréznicowane lub ré6znego wieku tynki podktadowe, to ze wzgledu na rézny stopien wchtaniania wody, wystapig
réznice w strukturze i/lub kolorze nowego tynku.

Ocena gotowej powierzchni tynku.

Wszelkie nieregularnosci oraz nieréwnosci powierzchni tynku nie moga rzuca¢ sie w oczy w normalnym oswietleniu. Ocena
powierzchni tynku w $wietle smugowym (sztuczne $wiatto padajgce pod ostrym katem albo $wiatto stoneczne) jest
niedopuszczalna. Na ostateczny wynik oceny réwniez majg wptyw zréznicowane warunki klimatyczne w okresie przygotowania
powierzchni gotowego tynku.

6.2.3. Gtadkos¢, poziom i pion oraz prawidiowe wykonanie narozy tynkowanych powierzchni.

Uwagi odnosnie okreslonych normami tolerancji wymiarowych.

Podane w normie wymiary $rednie muszg by¢ stosowane na powierzchniach tynkowanych bez odniesienia do jakichkolwiek
otwordw, elementéw wbudowanych itp.

Osadzone elementy wbudowane nalezy otynkowac réwnomiernie na catym obwodzie, tzn. ze np. listwa okienna powinna by¢
osadzona przy zachowaniu jednakowej szerokosci, a oscieznica musi by¢ na catym obwodzie réwnomiernie szeroka
(réwnomiernie osadzona).

Zleceniobiorca prac tynkarskich powinien zaktada¢, ze wszystkie elementy wbudowane sg osadzone przy zachowaniu pionu oraz
ptaszczyzn. Kontrola przed rozpoczeciem tynkowania nie jest obowigzkiem wykonawcy roboét tynkarskich, ale ewentualne
konieczne dodatkowe roboty przygotowawcze nalezy uzgodni¢ z inwestorem.

Wszelkie réznice w przypadku otynkowanych elementéw budowlanych nie moga by¢ widoczne. Duze, powigzane ze sobg
powierzchnie tynkarskie wymagajg zwigkszonych naktadéw pracy przy tynkowaniu.

6.2.4. Rysy

Jezeli po zakonczeniu tynkowania zarysujg sie ksztalty elementéow konstrukcyjnych $ciany (zarysy cegiet lub bloczkéw,
zapadniete spoiny, rysy), to mozna przyja¢ jednag z nastgpujacych przyczyn: zle wybrany poczatek tynkowana (np. kurczenie sie
podioza pod tynk nie zostato jeszcze zakonczone, wpltywy warunkéw atmosferycznych w danej porze roku), zbyt wysoka
wilgotnos¢ podtoza pod tynk (np. brak ochrony podtoza przed wptywem warunkéw atmosferycznych), niefachowe przygotowanie
podtoza pod tynk (np. zbyt szerokie i/lub gtebokie spoiny, zle wykonany beton na placu budowy), wadliwe wykonanie prac
tynkarskich (np. niezgodnie z wytycznymi obrébki).

Gotowy tynk nie moze wykazywaé zadnych rys peknie¢ o szerokosci ponad 0,2 mm. Wieksza liczba i/lub koncentracja rys i
peknig¢ (rowniez tych dopuszczalnych) nie moze narusza¢ wtasciwosci uzytkowych obiektu i zasad fizyki budowli.

Ocena moze zosta¢ dokonana jedynie w ramach specjalistycznej ekspertyzy. Przed ewentualng naprawg konieczne jest
kazdorazowo okreslenie przyczyn powstania peknigé, ich szkodliwosci oraz przewidywanego czasu trwania pojawiania sie rys.
6.2.4. Malowanie, powlekanie, ptytki ceramiczne i inne oktadziny.

Przy dalszej obrobce powierzchni tynku (przy naktadaniu powlok, okfadzin, ptytek itp.) konieczne jest stosowanie sie do
ponizszych uwag.

6.2.5. Farby i powtoki malarskie.

Do pokrycia farbami i powlokami malarskimi nadaje sie osuszona, utwardzona oraz dostatecznie przereagowana
(karbonatyzacja) powierzchnia tynku. W przypadku tynkéw gipsowych farby krzemianowe majg ograniczony zakres
zastosowania, ewentualnie jest wtedy konieczne wstepne przygotowanie powierzchni, zgodnie z instrukcjami producenta farby.
Zaleca sie wczesniejsze przetestowanie farb na powierzchniach prébnych.

6.2.6. Oktadziny, tapety oraz matoformatowe ptytki ceramiczne (wytwarzajace nieznaczne naprezenia w tynku).
Stosowanie ich dopuszcza sie bez ograniczen na wszystkich typach tynkéw. W przypadku tynkéw zawierajgcych gips konieczne
jest wstepne przygotowanie powierzchni. Nalezy przestrzegaé danych producenta oktadzin.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robét podano w ST 00.01.00 ,WWymagania ogdine”.

Jednostkg obmiaru jest:
= m?, (metr kwadratowy) $ciany kazdego rodzaju i gatunku tynku
=  m?, (metr kwadratowy) sufitu

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ustalenia ogoine dotyczace odbioru robét

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdine”. Roboty wymienione w ST podlegajg
zasadom odbioru robét zanikajacych.

8.2. Ustalenia szczegétowe dotyczace odbioru robot

Wymogi dla uzyskania wymaganej jakosci tynku:

. brak niepozadanych peknie¢ powierzchni,

. zaprawy murarskie i tynkarskie powinny posiada¢ stosowne dokumenty, zapewniajgce ich jako$¢ oraz dopuszczajgce do
obrotu i stosowania w budownictwie,

. stan surowy budynku powinien spetnia¢ wymogi norm i warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz zasad sztuki budowlanej,- to jest budynek istniejacy
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8.2.1. Dopuszczalne odchylenia powierzchni i krawedzitynkéw naktadanych maszynowo i recznie
Tynki naktadane maszynowo i recznie nalezy przy kontroli odchylen powierzchni i krawedzi traktowac jak tynki kategorii IlI,
zgodnie z tabelg nr 5 PN-70/B-10100:

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenie
Odchylenia powierzchni przecinajgcych
Kategoria tynku od ptaszczyzny i sie ptaszczyzn od
tynku odchylenie krawedzi od linii pionowego poziomego kata
prostej przewidzianego w
dokumentacji

Nie wieksze niz2 mmna 1 mi
Nie wieksze niz 3 mm i w | ogétem nie wiecej niz 4 mm w
liczbie nie wigkszej niz 3 na | pomieszczeniach do 3,5 m

Nie wieksze niz3 mmna 1 m

i ogétem nie wiecej niz 6 mm Nie wigksze niz 3

Kategoria Il cafej dtugosci taty kontrolnej | wysokos$ci oraz nie_ wiecej n_ii 6 ggranicz%ar:eejj pﬁg‘gg'?gzd?g: mmnalm
2m mm w pomieszczeniach | S e
powyzej 3,5 m wysokosci pionowymi (Sciany, belki itp.)
Odbidér zgodnie z Norma DIN 18202 tabela 3 przewiduje nastepujgce dopuszczalne odchylenia:
Tolerancje dla gotowych Rozstaw punktéw kontrolnych (cm) / dopuszczalna odchytka (mm)
tynkéw na $cianach i 10 100 400 1000 1500
stropach 3 5 10 20 25
QOdbiér zgodnie z normg ONORM B 2210 tabela A.1b przewiduje nastepujgce dopuszczalne odchylenia:
Zakres stosowania | Diugosc faty mierniczej Zakres Dtugos¢ taty mierniczej (m)/ Dopuszczalna odchytka (mm)
(m)/Dopuszczalna stosowania
odchytka (mm)
1,2 2,5 4,0 <05 | >05=<| > <3 | >3<6 |>6<15| >15 30
1 <30
Pow. bez specjal. Pow. poziome,
wymagan 6 12 15 pionowe, pod 4 6 8 12 16 20 30
katem
Pow. pod oktadziny
Scienne 3 6 8
8.2.2. Oczekiwania w odniesieniu do jakosci

Powierzchnia wapiennego lub cementowo - wapiennego tynku zacieranego uzalezniona jest od rodzaju ziarna w materiale
tynkarskim oraz od wielkosci najwiekszych ziaren. ktéra - w zaleznosci od rodzaju produktu - wynosi 0,6 -;- 1,4 mm.

Najwigksze ziarno w materiale tynkarskim otoczone jest drobnymi skfadnikami tynku i czesciowo lub w catosci wystaje ponad
powierzchnie tynku. Miejsca pomiedzy duzymi ziarnami majg strukture drobnoziarnistg i z tego wzgledu lekkie "piaszczenie" sie
tynku (préba Scierana dtonig) nie jest uwazane za wade wykonania. Powierzchni wapiennego lub cementowo - wapiennego
zacieranego tynku nie nalezy poréwnywac¢ z tynkiem drobnoziarnistym (tynk nawierzchniowy na tynku podktadowym).
(Wygtadzona powierzchnie mozna otrzymaé wytgcznie przez pokrycie tynku warstwg gtadzi tynkarskiej).

8.2.3. Ocena otynkowanej powierzchni.

Nie dopuszczalne sg pecherzyki powietrza na powierzchni tynku, a wszelkie nieréwnosci nie moga by¢ widoczne w normalnym
oswietleniu. Nie dopuszcza si¢ oceniania tynku w $Swietle smugowym. Przy naprawie powierzchni tynku stwardniatego i
catkowicie wyschnietego mozna uzy¢ materiatlu naprawczego do zacierania, lecz pod warunkiem naktadania go na catej
powierzchni.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne”.

9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje

e  przygotowanie stanowiska roboczego,

e dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

e ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie robét na wysokosci
do 4 m,

e  ocene i przygotowanie podioza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz zastosowaniem odpowiednich srodkéw
zwiekszajgcych przyczepnos$¢, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacii
technicznej

e  zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w

trakcie wykonywania tynkow,

osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia

umocowanie profili tynkarskich,

osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

wykonanie tynku jedno- lub wielowarstwowego wraz z ewentualnymi jego zbrojeniem, wykonaniem nacie¢ i fug

wypetnianych masg elastyczng, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikacji

technicznej,

. usunigcie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robét tynkowych,

. usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen na elementach nie
tynkowanych,

. uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,
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. usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatéw,

e likwidacje stanowiska roboczego.
Oraz wszystkie inne roboty nie wymienione, ktore sg niezbedne do kompletnego wykonania robdt objetych niniejszg ST
przewidzianych w Dokumentacji projektowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$Sciowych.
PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
PN-B-10107:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do ptytek mineralnych
PN-B-10107:1998/Az1:2000 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do ptytek mineralnych(Zmiana Az1)
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-70/B-10100

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-B-19402:1996 Ptyty gipsowo $cienne



